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CELIK KIRMA ELEME MAKINALARIVEYEDEK PARCA

“CELIK KIRMA ELEME Hakan GELK tarafindan 2011 yilinda
kurulmustur. Uzman ve tecribeli personeli ile ilk giinden itibaren kaliteli
hizmet politikasindan sasmamistir.

Firmamizin dokidmleri kendi imalatimiz olup yiksek kaliteli dokimlerdir.
firma taleplerine bagl olarak istenilen malzeme ve kalitede dokimler
yapilmaktadir. Ostim atélyemizde tecriibeli ve uzman personelimizle
makine ve bant konveyor imalati, kirici makinelerin bakim-onarim
¢alismasi yapilmaktadir.

Ayrica 2. EL KIRICI alim-satim, ‘tesis montaj ve demontaj , tesis kapama
hizmetleri vermekteyiz.”

YURT iCi REFERANSLARIMIZ




Yuksek kaliteli ¢elik dokiim pargalari ve dayanikli asinma pargalari ile verimli ve
disik maliyetli kiricilardir. Ceneli kiricilar biri sabit digeri hareketli iki cene
arasinda yumusak kalkerden en sert bazalta kadar sikistirarak kiran primer ve
sekonder olarak dretilir ve en ¢ok kullanilan kirici tipidir. Ceneli kiricilarimiz
hidrolik sistemli mekanizmasi ile donatilmistir. Bu sistem ile makinadan almak
istedigimiz Urline gore hidrolik sistemin yardimi ile ileri ve geri pitman, ayar

blogun arkasina gerekli levhalarin korunmasina ve ¢ikariimasina kolaylik

CENELI KIRICILAR

saglamaktadir. Ceneli kiricilar sabit ve seyyar olarakda tasarlanmistir.

PRiMER CENELI KIRICILAR
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/RiM ER DARBELI KIRICI

Bu kiricilar sertlikte az asindirici

kaya malzemesi
kirmak icin tasarlanmistir. Bu kiricinin kirma sistemide diger
darbeli kiricilarda oldugu gibi kiriciya giren mazleme rotor
paleti tarafindan savrularak kirma durvalrarina carptirilarak
malzemenin kirilmasini saglar.

Ayar Blogu Pandul Pandul Yatak Zincir Askisi
Yatagi ve Zincir
MODEL ROTOR EBADI BESLEME EBADI KAPASITE MOTOR (kW) AGIRLIK (kg)
(mm) (mm) (ton/saat)
CLK-PDK-01 1400x1540 1000x1000 350-400 2x132 28000
CLK-PDK-02 1400x1250 900x900 200-250 2x110 23000
CLK-PDK-03 1600x2000 1300x1300 400-600 2x250 52000
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SEKONDER DARBELI KIRICILAR

DMK serisi kiricilar pandil ayarl darbeli kiricilardir. DMK
kiricilart  orta sertlikteki ve sert malzemeler (bazalt,
granit gibi) beton ve asfalt agregasi iriliginde kirmak icin
tasarlanip sekonder kirici olarak kullanilr.

Makine st govdesi hidrolik mekanizma ile mafsallara bagh tst
govde, rotoru ve i¢ parcalari ortaya c¢ikacak sekilde
acllmaktadir. Bu &zellik ile dokim aksaminin montaji ve
demontaji kolaylastiriimistir.

Bu kiricilar Ug bdolge olarak tasarlanmigtir. Kiriciya giren tas,
rotor paleti tarafindan savrularak birinci bdlgedeki kirici
elemanlarina garpar ve birinci kirma asamasi gerceklesir.

SEKONDER DARBELI KIRICILAR

ROTOR EBADI BESLEME EBADI KAPASITE MOTOR (kW) AGIRLIK (kg)
(mm) (mm) (ton/saat)
CDMK-01 1100x1000 200 120-150 160 14500
CDMK-02 1400x1250 250 200-250 200 18500
CDMK-03 1100x1400 350 300-35 250 20000
OGUTME OGUTME i ki ! I

PALAKASI 500- PROFiLi
625-750 500-625-750 205-A  205-b 206-A  206-B

LEN D RRRR R

207-A 207-B 211-A 211-B 212-A 212-B

MAl4 ) 2e

M36x170
219-A 219-B 220-A 220-B 301-303

Astar Civatasi
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TERSIYER KIRICI

Tersiyer kiricilar yumusak ve orta sertlikteki malzemeleri -4
kirmak icin tasarlanmistir. Tersiyer kiricilarin rotoru her iki L &
yone donebilir, bu sayede paletlerin dort kosesini kullanarak . l’/*
maliyeti disirmek amaclanmaktadir. Tersiyer kiriciya giren tas g

rotor paleti tarafindan savrularak ayar vyapilabilen kirma
cubuklarina carptirilarak kirilir ve istenilen olgliye gelmeyen tas
ayarlanan dlgiiye gelene kadar ayniisleme devam eder.

ROTOR CAPI ALABILECEGI KAPASITE MOTOR (kW) | AGIRLIK (kg) ROTOR DEVRI
() EN BUYUK (ton/saat) (d/dk)
PARCAEBADI
(mm)
CLK-TK-10 1400x1000 150 80-135 160/1500 15500 700-800
CLK-TK-12 1400x1200 150 120-170 250/1500 21000 700-800
CLK-TK-15 1400x1500 150 170-210 315/1500 25000 700-800
— - \ 14 '
Ayar Blogu Palet Pandul Yan Astar Rotor Asinma Rotor Carpma Ogiitme
Pargasi Paleti Profili
Rotor Asinma Tutucu O < %
PaletKilidi Yay Pargas| Astar Yatak Volan
Sabittleme Pimi
Bir kirma eleme tesisinde titresimli elekler kiricidan
cikan cesitli ebatlardaki Urtinleri birbirinden ayirmak igin
tasarlanmistir. Elege dokilen malzeme elegin ¢alisma
sistemi ile makinanin egzantirik agirlik yardimi, elipstik -~
. -
hareketlerle vibrasyon yaparak malzeme kademe kademe L
ayrilmaktadir. Titresimli elekler iki, g, dort kat olarak imal ",’
edilmistir. Elekler sabit ve seyyar olarak uretilmektedir. '4;
istege gdre mobil ve sabit imal edilebilmektedir. -
)
-
™
Elek Elek Elek Yayi Elek teli Kardan Saft Yatak Yikleme Teknesi

Gergi Civatasl Tahrik Mili Isinma Saci
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DIK MILLI KIRICILAR

Dik Milli Kiricilar; kum ocaklari, tas ocaklari, hazir beton ve
madencilik sektoriinde kullanabilen avantajlari  ve
maliyetleri disik 0-5 mm drin alimini artiran bir kirici
cesididir.

Acik rotor secenegi ile sertligi ve asindiricihgr yuksek
bazalt, granit vb. malzemelerde daha verimli kirma
saglanmaktadir.

Kapal rotorlarda kirma verimliligini artirmak icin yildiz
anvil ile kapali rotorun acik rotor gibi astarli kirma
duvari revizesini yapmaktayiz.

VSi MODEL ROTOR CAPI (mm) MAX BES EBADI KAPASITE (TON/SAAT)

(mm) 45m/s 52m/s 58m/s 60m/s
VSI-900-OR 975 90 260-370 300 250 = =
VSI-900-OR 900-3 50 260-500 450 375 320 300
VSI-800-OR 900-2 40 200-320 250 230 205 190
VSI-700-OR 700 35 190-132 90 85 70 65

Alt Asinma Alt Asinma Besleme Gozu Besleme Gozl
862 Plakasi 700 Plakasi Halkasi Halkasi

ceo

Besleme Tulpu Besleme Tupu BOSS Dagitici Plaka Dik Milli Gegis BOlumu Gegis BOlUmu Gegis BOlumu
Asinma Plakasi Asinma Plakasi Asinma Plakasi
Dis (1000) Dis Orta
Kirma Haznesi Konik Dagitici Kon|k Sikma Kovan Kuyruk M-20/M-24 Oriimcek Besleme Oriimcek Rotor Baglama
Bayragi Plaka Plakasi Swingbolt Tupl Flangi Plakasi
=
ﬁ ) e
g:.
Rotor Kirci Ucu Rotor Ust Saci Ust Asinma Ust Asinma Yarim Ay Saci Yildiz Anvil
Plakasi (700) Plakasi Kaseti
T e & -
= ik ; 6
Acik Rotor Acik Rotor ' Besleme Kanika Ust Kap Ust Kap

Baglama Dagitici Plaka Acik Rotor Anvil Kaseti Anvil Haznesi Cekig Asinma Asinma
Plakasi Plaka Plakasi B. Plakasi K.
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BANT SISTEMI

Tas Kirma, eleme, yikama ve stok araliginda calisan
malzemenin tasinmasini ve stoklanmasini saglayan,
genislik, uzunluk ve kapasite tipleri olan sistemlerdir.

= e -

TaslyiciRulo DarbeRulo Tambur
N
P
Yukleme Teknesi Travers

Bant konveyorleri biikme sac saseden imal edilmektedir. Tasarim ve imalattaki kalitesiyle 6ne c¢ikan bant
konveyorlerimiz 650, 700, 800, 900, 1000, 1100 ve 1200 mm olarak 7 farkh genislikte tretilmektedir. Bant konveyor
sistemlerinde kullanilan istenilen ebat ve oélclide bant lastigi, u kelepge, tasiyici rulo, darbe rulosu, tambur, travers,
yikleme teknesi ve pantolon oluk tedarigi saglamaktayiz.

HELEZON

Helezon yikayicilar  elekten gelen ince
malzemeyi ylkamaktadir. Yikanan ince malzeme
tabana c¢oker ve helezon helisleri tarafindan
bosaltma oluguna tasir ve bosaltma olugundan
disari atilir. Helezonda bulunan su ise helezonun
govdesinde bulunan kanallardan akarak tahliye
edilir. Helezon helis vyapraklarinda bulunan
kaucuklar helislerin asinmasini onleyerek
maliyet dislirir ve kauguklarin yipranmasi ile
degistirilir. Yikama helezonlari cesitli caplarda ve
boylarda ciftli ve tekli olarakta Uretilmektedir. Cepli
sistem sayesinde mil kagagini minimum diizeye
indirir.

MODEL  MOTOR (kW)  GIRiS KAPASITESI (m3/saat) HELEZON ~ SUIHTIYACI AGIRLIK (ke)
0.3 mm 0.7 mm DEVRI (d/dk) (m3/h)
400x4000 cv24 5,5 16 27 24 15-30 2300
500x5000 cY25 7,5 25 42 24 25-45 2800
600x6000 cY26 7,5 35 55 20 35-55 5200
800x8000 cv27 11 45 70 20 45-65 6250
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DIGER iMALATLARIMIZ
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BETON SANTRALI

Hazir Beton Santrali

Hazir beton bilesenleri stoklanip, kontrol altinda karistirilarak, hazir beton lretimin

gerceklestirildigi ve transmikserlerle dolumun yapildigi tesislere “beton santrali” denir.
Beton santralleri karisim sekillerine gore “yas ve kuru karisim” olmak Uzere ikiye,
depolama sekillerine gére de “bunkerli” ve “yildiz tip” olmak Uzere ikiye
ayrilmaktadir.




s Firmamizda sifir makine imalati, makine tamir bakim ve ikinci-el makine alim
satimi yapilmaktadir. Firmamizda her islem tecriibeli ve uzman personelimiz ile
itina ile yapilmaktadir.
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